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Erste Sichtprifung

Beurteilung des technischen Zustands,
der Sauberkeit und méglicher mechanischer
Schéden der Maschine.

® Uberprufung des Schmierzustands von
FUhrungen und Lagern.

® Uberprufung elektrischer und hydraulischer

® Uberprufung des Zustands von Abdeckungen und
Dichtungen, um das Eindringen von Verunreinigun
gen in mechanische Systeme zu verhindern.

Maschinengeometriediagnose

Messung der Achsrechtwinkligkeit und
parallelitdt mit Winkelnormalen.

Spindelrundlauf und ausrichtungsprufung mit
Standarddornen.

Uberprifung der Ebenheit und Geradheit
der Fihrungsbahnen gemaf? PN-1SO 10791-1.

Spindelspannungsmessung

Messen Sie die Werkzeugspannungskraft
mit einem speziellen Sensor.

Vergleichen Sie die ermittelten Werte mit den
Empfehlungen des Herstellers.

Identifizieren Sie moégliche Probleme mit dem
Spannungsmechanismus.

Leitungen auf Undichtigkeiten und Beschadigungen.

O

Dynamische Spindeldiagnose
zusatzoption — 800 PLN netto

SmartBalancer-Messungen — Analyse des
dynamischen Zustands der Spindel durch
Messung von Vibrationen und Unwucht.

Bewertung der Auswirkungen von Unwuchten
auf die Bearbeitungsqualitdt und die
Lagerlebensdauer.

Moéglichkeit zur Korrektur der Spindelwucht
zur Minimierung von Vibrationen.

Maschinengenauigkeitsdiagnose
mittels Kreisformmessung
optional — 800 PLN netto pro Messebene

Durchfuhrung einer Kreisformmessung zur
Beurteilung der Genauigkeit der axialen
Bewegungen der Maschine.

Analyse von kinematischen Fehlern, Spiel
und struktureller Verformung.

Identifizierung von UnregelmaRigkeiten bei
Interpolation und Schwingungskompensation.

Bericht mit einer Bewertung der
Maschinengeometrie und vorgeschlagenen
Korrekturmaf3nahmen.




Maschinennivellierungsprifung

Uberpruifung der Maschinennivellierung mit
prazisen Wasserwaagen und Sensoren.

Bewertung der Auswirkungen von Abweichungen
auf die Bearbeitungsgenauigkeit.

Die Maschinennivellierung ist als Zusatzleistung
gegen Aufpreis erhdltlich — der Preis richtet sich
nach der Anzahl der aufgewendeten Stunden.

Antriebssystempriifung

Spielprufung in Kugelumlaufspindeln und Fihrungen.

Diagnose von Servoantrieben und Achsbremsen.

Uberprufung der Antriebsriemenspannung
und gegebenenfalls Austausch.

Inspektion von Schmiersystemen

Uberprufung des Ol und Fettstands in
Zentralschmieranlagen.

Pruafung der korrekten Dosierung und
Durchgdngigkeit von Schmierleitungen.

Identifizierung von Undichtigkeiten und der
Funktionsfdhigkeit von Ventilen und Aktuatoren.
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Inspektion pneumatischer
und hydraulischer Systeme

Uberprufung des pneumatischen Systemdrucks
und der Funktionsféhigkeit von Ventilen und
Aktuatoren.

Uberprufung pneumatischer und hydraulischer
Leitungen und Anschltsse auf Dichtheit.

Uberprufung der Effizienz von Hydraulikpumpen und
der Funktion des Olkuhlsystems.

Identifizierung von Leckagen im System
und Analyse der Qualitét der HydraulikflUssigkeit.

Maschinenreinigung

Entfernen von angesammelten Spénen und
Schmutz unter den Abdeckungen und aus dem
Arbeitsraum der Maschine.

Reinigen der Fihrungen und des Arbeitstisches
von Kuhlmittel- und Spdnerucksténden.

Prufen der Kihlmittelabldufe auf Verstopfungen
und beseitigen sie gegebenenfalls.

Reinigen der Filter des Kuhl- und Schmiersystems,
um ihre volle Funktionsfdhigkeit sicherzustellen.

Abschlieende Priiffungen

Durchfuihrung eines Probelaufs der Maschine.

Uberprufung der Achsenfunktion tUber den
gesamten Bewegungsbereich.

Beurteilung von Gerduschen und Vibrationen
wdhrend des Maschinenbetriebs.

Erstellung eines Prufberichts mit Empfehlungen.

1SO 1940-1
Auswuchten rotieren-
der Maschinenteile

Diese Inspektion ermdglicht die frihzeitige Erkennung von Fehlern und die Optimierung des Maschinenbetriebs, was sich in einer ldngeren Lebensdauer und

einer héheren Bearbeitungsprdzision niederschldgt. Zusétzliche Dienstleistungen (z. B. dynamische Spindeldiagnose, Kreisformmessung und Nivellierung)

ermoglichen Einstellungsanpassungen und Fehlerkompensationen, wodurch Vibrationen effektiv reguliert und die Bearbeitungsqualitéit verbessert werden.
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Scannen Sie den Code und EI o]
sehen Sie sich das gesamte Angebotan



